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Kibar Holding :

20 sirket 7000 calisan KI ba r

e Assan Aliminyum (Yassi haddelenmis aliiminyum (rulo, levha ve folyo))

e Assan Foods (Domates salcasi, ketcap, mayonez ve cesitli soslar)

e Assan Hanil (Ford-Otosan, Karsan, Hyundai Motor Company, Isuzu, Honda gibi
otomotiv firmalarinin ana parca tedarikgisi)

e Assan Panel (Sandvic¢ panel)

* Ege Assan

* Hyundai Assan

* |spak (islenmis gida, sekerleme, cikolata, siit ve siit trtinleri, ilac, kozmetik,
sigara, icecek, beyaz esya, izolasyon sektorleri icin ambalaj c6ziimler)

* Posco Assan

e TSI Ucak Koltuk Uretim (A320, A330, B737 ve B777 icin ucak koltugu tretimi)

* Assan Gayrimenkul

* Assan Yapl

e Kibar Dis Ticaret

* Kibar Enerji

e Kibar International
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Kibar Holding O Kibar

e Assan Bilisim (SAP, Microsoft Axapta, SalesForce CRM, liretim yonetim sistemleri
(MES), is zekasi (BI-Business Intelligence), dokiiman yonetimi, is akisi yonetimi
danismanligi, bilgi guvenligi yonetim sistemi kurulmasi, olagantsti durum
merkezi hizmetleri, sistem gelistirme, sistem destek, donanim ve entegratorlik
hizmetleri, veri merkezi, cagri merkezi, yazilim secme, siireg gelistirme ve
masaulstl destek hizmetleri )

* Assan Lojistik

* Assan Port (konteyner gemilerine hizmet veren ilk konteyner terminali)

* Interaktif Cevre Danismanlk
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Assan Aluminyum //,

Kurulus: 1988 /l' ASSAN
Tesisleri: istanbul Tuzla ve Kocaeli Dilovasi " ALUMiINYUM

Ayrica Karasu’da sicak hadde tesisi kurmayi planhyorlar

Uretim: Yassi haddelenmis aliminyum (rulo, levha, folyo ve boyali aliiminyum)
ISO’nun Turkiye’nin en buyuk ilk 500 sanayi sirketi siralamasinda 32. sirada
Turkiye Uretiminin yaridan fazlasini karsilamakta

70’ten fazla llkeye ihracat yapmakta (Uretimin %70~%75’i ihrac edilmektedir)
1.500’G askin calisani var

Rulo boyama tesislerinde yillik 60 bin ton aliminyum boyama kapasitesine sahip
0,2mm’den 5mm’ye kadar panel aliminyum sac UGretimi

3mm plakayl 7metre x 2 metre ebatlarinda Uretebilme kabiliyeti

2019 295.00 ton/yil (hedef)

2018 275.00 ton/yil

2017 267.00 ton/yil

2016 249.000 ton/yil

Mayis 2017 23.000 ton ile aylik Gretim rekoru
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ERGITME:

Aliminyum hammaddenin eritilmesi ve nihai sipariste istenilen alasimin hazirlanmasi
surecinde ergitme firinlari kullanilmaktadir. Tuzla tesisinde 7 ergitme firini, Dilovasi tesisinde
12 ergitme firini bulunuyor.

Surekli proses kontoll yapiliyor ve yuzey karbon olcumu yapiliyor

Aliminyum teoride 660°C’de erimekte. Ancak firin sicakhgi 700°C ~720°C

Tandis sicakligl ise 690°C’dir




Saf aliminyum T-Bar, Kiilce, ingot olarak ediliyor. Eritme esnasinda alasim icin saf
aliminyum icine Mn, Fe ve Mg katiliyor. Eriyik icerisindeki hidrojen gazi aliniyor ve
tandise gidiyor. Tandiste sogutma sivisi ile katilasma basliyor




Suirekli bant dokiim hatti :

Ergitme firini ve tutma firininda elde edilen sivi, aliminyum sivi metali stirekli bant
dokim makinesinde sicak levha olarak uretilir. 500 °C sicaklikta Gretilen bu levha ayni
hattin devaminda konumlanan birinci ve ardina konumlanan ikinci haddeden gecerek
tabela levha veya sicak haddelenmis rulo elde edilir. Stirekli bant dokim hatti ve sicak
hadde ile sivi metalden istenilen alasim, kalinlik ve genislikte stirekli dokim sicak
haddelenmis rulo tGretimi ve kalin plaka aliminyum Gretimi gerceklestirilir. Bu asamada
kalinhk 5~6mm’dir. Ancak bu nihai (kullanilabilir) kalinlik degildir. Ezme isleminden sonra
bu kalinlik maksimum 3mm olmaktadir. Bu nedenle 5mm ve Gzeri kalinliklar Tirkiye'de
uretilememektedir.
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Kenar kesme islemi yapilmadan onceki gortintu
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Sicak hadde:
Levha bant dokiim makinasindan ¢ikan 500 °C sicakhgindaki levha birinci sicak hadde ve
ikinci sicak hadde makinasinda % 55 ezme oraninda haddelenerek sicak rulo ya da istenilen

kalinhktaki aliminyum plaka halinde Uretilir. Sogutma yagi ile katilasma saglanmaktadir.
Bobin kapasitesi 20 ton olup bir bobin 4 saatte tamamlanmaktadir.

Eger Urin folyo olacaksa TAV normallestime hattina, levha olacaksa soguk hadde hattina
gonderilir
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Soguk hadde:

Sicak Haddelenmis rulolar, soguk hadde makinasinda musterilerin istedigi nihai kalinlik
ozelliklerine gore haddelenir. Malzeme nihai kalinliga ulasana kadar 4-5 pas inceltilir. Her
pasta kalinlik %50 oraninda incelir. Ezmeyi kolaylastirmak icin yaglama yapilir.

Sac kalinlig1:12091.4

Sac kalinhgi:2178.8
micrometre micrometre

Destek merdanesi

is merdanesi
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Soguk hadde hatti
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Soguk hadde hatti
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Soguk hadde hatti
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Gerdirme hatti:

Tam Urinler gerdirmeye girmektedir. Bu islem plakanin ortasindaki ve kenarindaki
pirizliikleri gidermektedir. Uriin carsaf gibi gerilir.
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Gofrajli aliimihyuldn deseni bu Kenar kesme islemi bu hatta yap|I|r
hatta verilir.
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Dilme hatt::

Serit kesme

Kenar kesme

istenilen ebatlarda dilme




Dilme hatti
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Boy kesme:
0,2mm’den 5mm’ye kadar plaka kesilebiliyor
3mm kalinligindaki bir plakayr 7000x2020mm olarak uretebiliyorlar.

Tavlama:

Musterinin talep ettigi mekanik 6zelliklerin saglanabilmesi icin nihai Grtnler tavlanarak
sipariste istenilen kondisyon saglanir.

1 tav firini 3 bobin almaktadir.
Homojenlik tavlamasi 24 saat sirmektedir. Folyolar i¢cin bu tavlama islemi uygulanur.

Ara tavlama 14 saat stirmektedir.
Nihani tavlama 18 saat stiirmektedir.
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Aliiminyum
Aliminyum giimus renkte stuinek bir metaldir. Endlstride en ¢ok kullanilan metallerdendir.

Aliminyum bukdulebilir, haddelenebilir, preslenebilir, cekilebilir, bakulltp uzatilabilir ve

rulo haline getirilebilir. Ayrica isitilip islenebilir, cekicle dovulebilir veya kaliptan cekilerek
cok buyuk sekiller verilebilir.

www.yusufmansuroglu.com.tr



Aliminyum en énemli 6zelliklerinden birisi de PereC’[ive

yiksek korozyon direncidir. Nemli havada oxide surface
ylzeyi bir oksit filmiyle kaplanarak rengi \
donuklasir. Olusan bu oksit katmani metale cok

siki bir bicimde yapistigindan koruyucu etki

yapar. Bu nedenle gerek metal ve gerekse aluminium
alasimlari genellikle atmosfer etkilerine karsi LA

bliylk direng gosterirler. < ;

Ayrica aliminyum cevreci bir metaldir ve sonsuz defa geri donusturulebilir. Geri

donlistimu icin kullanilan eneriji ilk elde edilmesi icin kullanilan enerjinin yaklasik %5’i
kadardir.
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Aliminyum alasim gruplari

Simge Temel Alasim Elementi
Ixxx Saf Aluminyum (% 99.00 Al)
2xxxX Al-Cu
3 xxx Al-Mn
4xxx Al-S1
Sxxx Al-Mg
Oxxx Al-Mg-5$1
Txxx Al-Zn
Sxxx Diger Elementler
Ixxx Kullanilmayan Dizi

Dokim alasimlarinin siniflandiriimasi

Dokum Aluminyum Alasimian

Al Cu Si+CusMg Si Mg Zn Sn
POLX 200X 30X 400X SOLX TxXXX  8XX.X
\
Isil Islem Yapilamayan Isil Islem Yapilabilen
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Aliiminyum Alasimlari ve Siniflandirilmasi

Aliminyuma katilan en 6nemli alasim elementleri bakir, mangan, silisyum, magnezyum ve ¢inkodur.

Amerikan aliminyum birligine gore, aliminyum alasimlari dort harfle siniflandirilmaktadir. Bu
siniflandirma su sekildedir:

1XXX: Saf aliminyum. Genellikle elektrik ve kimya endustrisinde kullanilmaktadir. (

2XXX: Al-Cu alasimlari. Esas alasim elementi bakirdir. Basta magnezyum olmak tzere diger alasim
elementleri de bulunabilir, yiksek mukavemet istenen havacilik sektoriinde yaygin bir sekilde
kullanilmaktadir.

3XXX: Al-Mn alasimlari. Esas alagim elementi mangandir. Boru, sivi tanklari ve mimari uygulamalarda
kullanilmaktadir.

4XXX: Al-Si alasimlari. Esas alasim elementi silisyumdur. Termal genlesme katsayisi diistik, asinma
direnci ve korozyon dayanimi yuksek alasimlardir. Kaynakli yapilarda, levha tretiminde, otomobil
parcalari tretiminde kullaniimaktadir.

5XXX: Al-Mg alasimlari. Esas alasim elementi magnezyumdur. Magnezyum orani arttikca sertlik ve
mukavemet artar fakat stineklik azalir. Denizel korozyona karsi direnci yiuksek oldugundan, bu
ortamda calisacak yapilarin imalatinda kullaniilmaktadir.

6XXX: Al-Mg-Si alasimlari. Esas alasim elementleri magnezyum ve silisyumdur. Sekillendirilme
kabiliyeti yuksek olan bu alasimlar 6zellikle ekstriizyon ile Uretilen pargalarin imalatinda siklikla
kullanilr.

7XXX: Al-Zn alasimlar. Bakir esas alasim elementi olup, magnezyum, krom ve zirkonyum ilave alagsim
elementleridir. 7XXX serisi, aliminyum alasimlarinin en yiuksek mukavemete sahip olanidir. Ugak
parcalari yapimi ve diger yuksek dayanim istenen yerlerde kullanilir.

8XXX: Al-Li alasimlari: Esas alasim elementi lityum olup, kalay eklentisi de yapilabilmektedir. Ozellikle
ucak ve uzay yapilarinda kullanilmaya baslanan bu malzeme, iyi yorulma direnci ve iyi tokluk
ozelliklerine sahiptir. Fakat diger Al alasimlari ile karsilastirildiginda Gretim maliyetleri yuksektir



Aliiminyum Alasimlarinda Isil islem Uygulamalari

Aliminyum alasimlarina yapilan isil islemler degisik sekillerde uygulanabilir ve uygulanan
islem TX sembolleri ile alasim numarasinin yanina yazilir. Bu islemler su sekilde ifade
edilmektedir:

O: Tavlanmus,

F : Uretildigi gibi,

H: Sertlestirilmis,

T: Isil isleme tabi tutulmus

T1: Sicak sekillendirme isleminden sonra sogutulmus ve tabii yaslanmaya birakilmis.

T2: Sicak sekillendirme isleminden sonra sogutulmus, soguk sekillendirilmis ve tabii
yaslanmaya birakiimis.

T3: Cozeltiye alma islemi yapilmis, soguk sekillendirilmis ve tabii yaslanmaya birakilmis.
T4: Cozeltiye alma islemi yapilmis ve tabii yaslanmaya birakilmis.

T5: Sicak sekillendirme isleminden sonra sogutulmus ve suni yaslandirma yapilmis.

T6: Cozeltiye alma islemi yapilmis ve suni yaslandirma yapiimis.

T7: Cozeltiye alma islemi yapilmis ve asiri yaslandirma yapilmis.

T8: Cozeltiye alma islemi yapilmis, soguk sekillendirilmis ve suni yaslandirma yapilmis.
T9: Cozeltiye alma islemi yapilmis, suni yaslandirma yapilmis ve soguk sekillendirilmis.

T10: Sicak sekillendirme isleminden sonra sogutulmus, soguk sekillendirilmis ve suni
yaslandirma yapilmis



1050

%99.5 saflikta aliminyum alasimidir.
Orta derecede mukavemete sahiptir.
Korozyon direnci mikemmeldir.
Sunekligi yuksektir.

Isik yansitma ozelliklidir.

Korozyon direnci istenen ve mukavemet gereksiniminin cok 6nemli olmadigi mimari

uygulamalarda kullanilabilir.

1050 kendisiyle veya 1xxx grubu icerisinde bir alasimla kaynaklanacak ise, kaynak teli

olarak 1100 alasimi kullaniimalidir.

1050 altiminyumdan uretilmis reklam panosu
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2195

e 2095 aliminyumun safhgi arttirilmis bir bicimidir

e Dislk yogunluktadir

* En belirgin ve etkileyici uygulamasi uzay mekigi yakit tank gévdesidir

2195 aliminyumdan uretilmis uzay mekigi harici
yakit tanki




2519

Zirh plakasi olarak bilinir

Kaynak edilebilirlik 6zelliklidir. 2XXX serisi aliminyum ile 2XXX dolgusu, 6XXX serisi
aliminyum ile 4XXX serisi elektrotla kaynak islemi yapilir

Balistik 6zellikler acisindan 7039 ile aynidir

Gerilmeli korozyon catlak direnci 5083 malzemenin tzerindedir

Genel korozyon ozellikleri 2219 ile aynidir

2519-T87 akma mukavemeti %20 daha yliksektir (2219-T87)

2319 dolgu elektroduyla kolaylikla kaynak edilebilir

Alin kaynak birlestirme mukavemeti diger alasimli aliminyumlara gore yuksektir
Kaynak sonrasi yaslandirma veya kaynak sonnrasi isil islem yapilarak «kaynak yapildigi
gibi» durumundan daha iyi mekanik 6zellikler kazandirilmasi saglanir

Extruded T . sy Forged Turret Ring
Turret Armor —=—

e~

‘ h\ "'. - A‘ Gustom

P Ao
s V1 = ﬂ
4

Windshield
§ ¢ B Surcound

Door Posts
and Sills

Armor Plate ——==)

2519 Zirh plakasi olarak kullanilan kisimlar 6061-T651 zirh plakasi olarak kullaniimaktadir
(Kaiser Aluminum | STRUCTURES) (Kaiser Aluminum | STRUCTURES)



2XXX Kullanim Ornekleri

2XXX serisi aliminyum malzemeler genel olarak ugak aliminyumu olarak adlandirilmaktadir.
BOEING 737 ugaginda kullanilan 2XXX serisi aliminyum malzeme 6rnekleri genel olarak
asagidaki tabloda gosterilmistir.

DIK
KANAT 4

" |
Vo |
.4\ \r}"»

A

YATAY
/ DENGELEYICI

pant £
o TR -—
) “'\~. ,
b‘ ——
GOVDE
2024-T3 Levha Sac Ucgak Govdesi Yiksek yorulma direncg 6zelligi ve yliksek
Kanat alt yuzeyi kirllma toklugu ozelligiyle birlikte uygun
Plaka Yatay dengeleyici Ust mukavemet (cekme, basma, kesme) ve
2024-T3 Ekstriizyon ylzeyi korozyon direnci
2024 malzemeye gore daha yuksek
2224-T351 Plaka mukavemetle birlikte yiksek yorulma direng
2324-T39 Ekstriizyon Kanat alt yluzeyi ozelligi ve ylksek kirilma toklugu 6zelligi
2024 malzemeye gore daha yuksek kirilma
2524 Levha Sac Ucak Govdesi toklugu ve yorulma direng 6zelligi saglar



3003

 Yapisal olmayan uygulamalarda kullanilir. Ozellikle 1100 serisiyle ayni olup mekanik
ozellikleri 1100 serisi aliminyumdan daha iyidir

 Mikemmek kaynaklanabilirlik

 Mikemmel korozyon direnci

* Renkli anadoik kaplama yapilabilir

» Sekil (form) verme 06zelligi cok iyidir ( Pres, cekme, derin cekme, merdane sekillendirmesi)

* Derin cekme isleminde parca kenarlarinda disik miktarda «kulak» olusturur. Bu ozellik
sayesinde hurda miktari azalir

* Bina, ¢cati ve cephe giydirmeleri, akustik tavan, oluklu levha, kimya ve gida tanklari,
esanjor, radyator, sogutma ekipmanlari, tip, boru uygulamalari

Alcipan kosebenti Oluklu panel Asma tavan



3104

En 6nemli kullanim 6rnegi icecek kutulandir
lyi form verilebilirlik 6zelligine sahiptir

Kutu 3104-H19 temperi olarak satilir

Kalinlik azaldikca malzeme mukavemeti artar

Not:Kutu icecek govdesi 3104 levha
sac mazlemeden Uretilirken, daha
yiksek mukavemet gerektiren kapak

3104 Kutu icecek Govdesi Uretim Kademe Gosterimi 5182 aliminyumdan tretilmektedir.



5005

5005 serisi, atmosferik korozyon dayanci ve kaynak yapilabilirligi mikemmel olan bir
aliminyum alasimidir.

Magnezyum bilesimi sayesinde yuksek dayanim degerlerine sahip olan 5xxx serisi icinde
5005’in dayanimi en dusuktdr.

5005’e uygulanan eloksal kaplamasi, 3003 serisine uygulanan kaplamaya gore daha
temiz ve duzgin bir ylzeye sahip olmasini saglar.

Dekoratif ve mimari uygulamalarda kullanilmaktadir. Bunlarin yaninda iletken elektrik
tellerinde, mutfak takimlarinda, gaz boru hatlarinda da kullaniimaktadir.

Uppsala Konser Salonu 5005 aliminyum cephe giydirme



5083

* Yuksek mukavemet ayni zamanda mikemmel korozyon direnci saglar

e Kaynak islemleriicin en uygun malzemedir

* Uygulama alanlari: Yat govde saci, destek kaburgalari, kaynakli yapilar, sivi dogalgaz
tanklari, kaynakli ve mukavemet gerektiren yapilar, basinch tanklar

5083-0 Eclipse 500 Jet
. motor hava giris saci
(5083-0 temperinde
uretilir, ayna parlakhgi
elde edilir, 450-500°C
araliginda form verilir)
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5456

H116 denizcilik uygulamalarinda kullanihr
Korozyon direnci iyidir
Tavlama (O) mukavemeti iyidir

Sertligi ve asinma direnci 5083'e gore yuksektir. Bu 6zelligi nedeni ile tercih edilir

Kaynaklama sonrasi mukavemeti iyidir

65°C Ustuindeki sicakliklarda kullanimda veya bu sicakliklarda kullanim sonrasi oda

sicakliginda gerilim korozyon catlagi (SCC) etkisi olusur

5456 H34 Damper imalati
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5754

* Yuksek isi derecelendirme (>66°C) Ustlin korozyon direnci

* Yiksek mukavemet

* lyiislem 6zelligi

* lyi kaynaklanabilirlik dzelligi

* Kaynakli yapilar, seperator, cephe giydirme islerinde kullanim

5754 - H22

Ozellikle deniz suyuna ve endiistriyel olarak kirletilmis atmosfere
mukemmel korozyon direncine sahiptir.

5251'den daha yliiksek mukavemete sahiptir. Bu yliksek
mukavemet 5754'lG doseme uygulamalarinda olduk¢a uygun
hale getirir

5754 aliminyum bina
Genelde asagidaki uygulamalarda kullanilir: giydirme Ornekleri
* (Ceta (desenli) levha
* Gemiinsa

* Arag govdeleri

e Percinler

e Balikcilik ekipmanlari

* @Gida isleme ekipmanlari 5754 altiminyum
» Kaynakli kimyasal ve niikleer yapilarda Ceta (desenli) levha oop percin




6063

* Ekstriizyon (cubuk, yuvarlak cubuk, tel, profil, tlip)
e Ekstrude edilebilirlik

* lyi eloksal (anodizasyon islemi)

* iyi kaynak edilebilirlik 6zelligi.

 Mikemmel korozyon direnci

* Ugak i¢ giydirme yapi elamanlarinda kullanilir ahsap kaplamal,
* Girintili ¢tkintili profillerde pencere profili
* (kapi, pencere dograma profilleri) tercih edilir
* Renkli anadik kaplama yapilabilir

Ekstriizyonla Gretilmis 6063 aliminyum alasimi



Alcoa Aluminum Forgings

7085 on F-35 Lightning Il Aircraft
Al, Mg, Cu, Zn ve Zr alasimidir

Daha yliksek mukavemet ve toklugu daha kalin malzemelerde
saglamak icin olusturulmustur. (7050 ve 7010’a gore)

Su verme hassasiyeti 7050’ye daha dusuktur

Aluminum Bulkhead Forgings

e 7050-T7451 malzemeye gore tane yoninde daha yuksek el
mukavemet olusturur b
« T7551 gerilmeli korozyon catlak (SCC) direnci 7050-T7651 ile )

s
4

aynidir
Kalin malzemeler icin uygundur

o\:%

Rear Spar Forgings
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7085-T7452 Dovme Aliminyum (F35 savas ucagi kaburgalari-bulkhead/frame)



8006
* Folyo, levha sac malzemesidir
* Mihendislik uygulamalarinda kullaniimaz

8006-0 Esnek boru 8006-0 Burusuk kap



518.0

Al-Mg dokimudur

Isil islem ozellikli degildir

Korozyon direnciyle mikemmel gorunus saglar.

Orta derece mukavemet ve stineklik gerektien uygulamalarda kullanilir veya dekoratif
ozellikli dokimlerde kullanilr.

Parlaklik/parlatiima o6zelliklidir

Anodizasyon (eloksal) islemi yapilabilir, fakat pres dokiimindeki akis cizgileri parca lizerinde
gozukir




KORUYUCU KAPLAMALAR

ingilizce «PROTECTIVE FINISH « olarak adlandirilir. Aliminyum malzemeye yapilan koruyucu
kaplama islemleri asagida gosterilmistir.

KORUYUCU
ACIKLAMA
KAPLAMA

1. Genellikle mimari uygulamalar icin tercih edilmektedir

S Dogrudan aliminyum yuzeyine veya eloksal sonrasi yapilan astar lGzerine
uygulanir.
3. Dekoratif ve alt malzemeyi dis sartlara karsi ortme 6zelliklidir

. Uygulama bicimleri iki sinifta incelenir;
KIMYASAL

. 1. Aliminyum yuzeyine sadece kimyasal film uygulama,
FILM

2. Aliminyum ylzeyine kimyasal film + boya uygulama

Uygulama bicimleri ti¢ sinifta incelenir;

1. Aliminyum yuzeyine eloksal + astar

. Aliminyum ylzeyine eloksal + boya

ASTAR

. Genel olarak astar Gizerine son islem olarak uygulanan koruyucu
SON KAT
kaplamadir.
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3. Aliminyum ylzeyine eloksal + astar + son kat

1. Genel olarak eloksal veya ylizey islemi yapilmis parca lGizerine uygulanir
1




BOYA

Boya genel olarak korozyona karsi direng¢ kazandirmasi ve kozmetik 6zellikleri nedeniyle
kullaniimaktadir.

 Dogrudan aliminyum ylizeyine veya eloksal islemi sonrasinda uygulanir.
e Sivi ve toz olmak lzere iki farkh formda uygulanabilir.

 UVisinlari, nem, 1si, asindirici ¢cevre sartlari gibi unsurlar boyaya zarar verebilir. Bu da
korozyon direncinin azalmasina yol acarak korozyona sebep olabilir.

Elektrik yliklenmis boya partikillerinin parca tzerine yapismasiyla elektrostatik boyama
yapilir.



ELOKSAL

Eloksal, aliminyum ylizeyinin elektrokimyasal bir islem yardimiyla oksit tabakasiyla
kaplanma islemidir.

Aliminyum Urlnlere uygulanan en onemli yluzey islemlerinden birisidir.

Eloksal Ozellikleri:

Eloksal Ozellikleri:

e Korozyon korumasi olusturur.

* Asinma direnci saglar.

e Aliminyum malzeme o6zelliklerini degistirmeden asinmaya karsi diren¢ olusturur.

e Astar ve boya tutuculuk ozelliklidir.

* Elektrik iletkenligi iyi degildir. Uygulamaya gore elektrik yalitkanhgi olusturur.

* Cesitli kalinhklarda uygulama yapilabilir.

* Parcaya tam entegre bir yapi olusturur.

e Parca gorinumi daha iyi olusur.

* Isiiletkenligini artirir.

* Yaglama ozelligi olusturur.

* Eloksal kaplamanin yarisi parca icine dogru olusurken, diger yarisi da parca disina dogru
olusur. Baska bir deyisle islem sirasinda aliminyum malzemede parca ayrilmasi olusur.

» Kaplama yapilacak malzeme parlakligi eloksal tabakasina yansir. Parlak malzemenin
eloksali parlak olusur.



Aliminyum Alasim ve Eloksal Renkleri:

ANA ALASIM ELOKSAL
. . ACIKLAMA
ELEMENTI RENGI

ALASIM

Seffaf, Parlak kaplama 6zelligi icin tercih edilir.
Parlak Kimyasal asindirma izlerini gosterir.
Bakir (Cu) Sari, Bakir orani (Cu) > %0,2’den buyuk
Yesil alasimlarda sari renkli eloksal olusturur.
Mangan (Mn) Grimsi, Her partide renk tutturmak zordur.
Kahverengi Gri/kahverengi renk tonlari olusur.

Boyali olarak kullanihr.
Silisyum (Si) Koyu Gri Siyah lekeler olusturabilir.
Leke giderilmesi zor bir islemdir.
Magnezyum (Mg) Seffaf -

Magnezyum (Mg) + Seffaf Demir (Fe) > %0,2 Mat yuzey
Silisyum (Si) Demir (Fe) < %0,2 Parlak ylizey elde edilir.
7XXX Cinko (Zn) Seffaf Cinko (Zn) > %5 kaplama kahverengiye doner.

Mangan (Mn) +  Gri, -
Silisyum (Si) alasimi  Siyah



Eloksal Banyosu

Eloksal kaplama sonucu olusan
aliminyum oksit tabakasi AI1




KIMYASAL DONUSUM KAPLAMASI

Ylzey pasiflestirme islemidir. Kimyasal dontsim kaplamasi genel olarak korozyon
korumasi ve boya tutuculuk ozelligi saglar.

Kimyasal Déniisim Kaplamasi Ozellikleri:

e Aliminyum malzemeye korozyon korumasi saglar.

* Dogrudan aliminyum parc¢a ylizeyine uygulanir.

* Ylzey pasiflestirme islemidir.

e Boya tutuculugu olusturur.

* Elektrik iletken 6zelliklidir.

e Puskirtme, daldirma veya firca ile uygulanir.

e Asinma direnci dusuiktar.

e Kaplama kalinhgi <0.0001 mm’den dusuk oldugu icin parca olcllerini etkilemez.
* Eloksal isleminin zor oldugu yerlerde bu islem uygulanir.
e Eloksalli parcalarin tamiri icin de kullaniimaktadir.



ASTAR

Astar genel tanimiyla boya dncesi uygulama olarak bilinir. Astar, Ustline atilacak boyayi
yapisma ozelligi saglarkeni alt yuzeye korozyon korumasi saglar.

Astar Ozellikleri:

* Boyanin malzemeye iyi yapismasini saglamak.

* Cok kat boya atilmasini engellemek.

» Altyizey kaplama ve/veya parcayi korozyon korumasi saglamak.

SON KAT

Eloksal+astar yapilmis parcaya yapilan son “BOYA/KORUMA” islemidir.

Son Kat Ozellikleri:

e Parca yuzeyine yapilan son islemdir.

* Cevresel koruma gereksinimi veya goriniim/kozmetik gereksinim veya diger 6zel
gereksinimler icin uygulanir.

* Parca lzerine uygulanan ikinci kat astar “son kat” tanimina girmemektedir.

* Sabit baglantili yliizeylerin son kat uygulamasina gerek yoktur. Astar uygulamasinin
parca korumasi yapilacagi dastnuldr.



